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Holzbearbeitung

~ Mehrspindelbohrkopfe
 Fraskopfe
in Serien- und Sonderfertigung

I : Damit die vielseitigen
e e e e e e Bohr- und Frasprobleme
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Ml vt o g ite e inc Sl vt in Handwerk und Indu-

. strie rationell und preis-
gunstig gelost werden
konnen, haben wir unser
AYEN-Mehrspindel-Bohr-
und Fraskopf-Programm
entwickelt und dieses
Programm bereits seit
vielen Jahren mit groBem
Erfolg bei unseren Kun- -
den eingefihrt. !

Bohrkopfe mit verschiedenen
Spindelanordnungen. |

Bildmitte: mit Fihrungsstangen. |

' - 2. Zeile links: mit Skalenplatte.

‘ Bohrkopfe fur HIFI-Tonmaobel ; mit Antriebseinheiten, ohne pneumatische Vorschubzylinder.
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1. Aufbau der Mehrspindelbohr- und Fraskopfe

1.1 Bohrkopfe und Fréaskopfe mit fixen Abstdnden

Die Bohr- und Fraskdpfe sind in stabiler Bauweise und flir robuste Beanspruchung gebaut.

Die Getriebegehause sind aus Aluminium. Dadurch wird optimale Warmeableitung garantiert und
das Eigengewicht niedrig gehalten. Die Spindeln sind gehartet oder vergitet und feingeschliffen.
Die Zahnrader oder Zahnritzel sind gehértet und die Zahnflanken geschliffen. Je nach Uber-
setzungsverhaltnis und nach Spindeldrehzahl sind die Rader gerade- oder schragverzahnt.

Die Bohrspindeln sind in Walzlager gelagert.

Samtliche Teile sind auswechselbar.

Durch Normung kénnen Ersatzteile ab Lager geliefert werden.

1.2 Bohrkopfe mit verstellbaren Abstanden

Die verstellbaren Bohrkopfe sind aufgebaut wie die Bohr- und Fraskopfe mit fixen Abstanden.
Die Spindeln sind gehartet und geschliffen. Samtliche Teile sind auswechselbar; durch Normung
konnen auch hier Ersatzteile ab Lager geliefert werden.

2. Bauformender Bohr-und Fraskopfe, Zubehor

A. Nicht drehbare Ausfiihrung
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T ol R fallen und nach Kundenwunsch konstruiert
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— & — | richten sich nach den Erfordernissen des
Kunden (Menge, Taktzeit) sowie den zu
bearbeitenden Werkstoffen, Bohrtiefen,
A Bohrungsdurchmesser, Bohrleistungen,
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